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株式会社 加藤電器製作所
Steady Evolution ～絶え間なき進化～

会社紹介

山梨県/宮城県を拠点に、半導体や電子部品、
医療機器の多岐にわたる事業を展開しています。
特に半導体の組み立てやテストといった後工程

を受託する 半導体OSAT企業 として高品質な
製品とサービスを提供しています。



株式会社 加藤電器製作所
Steady Evolution ～絶え間なき進化～

売上構成

半導体

85％ 5％
医療機器

5％
ソフトウェア

5％
電子部品
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㈱加藤電器製作所
Ｋ２工場

山梨県 富士河口湖町

K1工場
（半導体PKG、電子部品）

（医療機器）

K3工場
（半導体PKG、電子部品）

利府工場（R1、R2）

宮城県 利府町

（ノンリード半導体PKG）

宮城県 石巻市

石巻工場
（半導体PKG、ウエハーテスト）

東京営業所

東京都 八王子市

本部 吉田工場

山梨県 富士吉田市

（ウエハーテスト、チップテスト、車載ベアダイ、TAB）

落合工場

山梨県 甲府市

甲府第3工場
（外装めっき） （電子部品）

大津工場

K2工場
（医療機器）

甲府第4工場
（半導体PKG） （電子部品）

テクノロジーセンター
（事務棟）

山梨県

宮城県

生産拠点

１2
製造工場
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会社紹介動画



会社紹介 技術紹介 自働化取組

日本OSAT連合会へ加入
幹事会社として積極的に活動

自働化に関わる研究部会を主管
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C2PAK 技術紹介®

Cu - Clip - Package 

従来のワイヤー接続 Cu-Clip接続
＜電気特性の向上＞

Cu

back
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C2PAK 技術紹介®

一般的にはフレームから
クリップを切り離して実装

フレーム単位で
一括実装

＜優位性＞
・実装精度向上（品質）
・生産性向上（コスト）
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クリップ実装方法



C2PAK 技術紹介®
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トレーサビリティ

リードフレーム

・トレースバックにより影響のあるロットや工程を特定
・原因の早期発見、および速やかな工程・品質改善
・製品品質の向上・安定につなげる

＜製造履歴＞
・製造ロット
・工程着完
・使用部材
・使用設備
・処理担当
・テスト結果 など

二次元コード



パワトレECU

エンジン
ﾄﾗﾝｽ
ﾐｯｼｮﾝ

ハイブ
リッド

シャーシECU

EPS
ｻｽﾍﾟﾝ
ｼｮﾝ

ブレーキ

ボディECU

BCU
エア

バッグ
シート
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C2PAK アプリケーション®
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C2PAK

2017～
Source-Down

2026～

3D-Module

2027～

パッケージング技術
取組状況
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自働化の定義

① 人作業の置換え又は削減 （省人化）

② スマート化によるデータ活用

半導体後工程の課題
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① 人作業の置換え又は削減 （省人化）

～ 後工程の省人化の遅れ ～
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半導体 前工程 vs 後工程

自働搬送等による無人化 人に頼る作業が多い

前工程 後工程

① 人作業の置換え又は削減 （省人化）
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なぜ、後工程の自働化は遅れているのか？

・ウェハ形状が標準化されている
・装置の連結と自動搬送がしやすい
・超清浄環境 → 人を入れない設計が必須
・自働化の費用対効果が明確

・パッケージ形状、材料等が非常に多様
・搬送対象物のサイズや種類が多い
・少量多品種で、段取り替えが多い
・検査や選別など、人手工程が長く残存

＜結果＞
装置単体など部分自働化は進展したが、
ライン全体自働化まで届きにくい

＜結果＞
高度な “全自働ライン” に近づいている

前工程 後工程

① 人作業の置換え又は削減 （省人化）
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半導体後工程の人作業

日常
点検

仕掛前
準備

仕掛
作業

仕掛後
処理

品種
切替

設備
保全

不具合
対応

作業環境点検
保管庫点検
装置点検

・
・

製品運搬
製品照合
装置/条件照合
材料照合
時間管理
作業記録

・
・

品質チェック
装置稼働
製品追加供給
材料追加供給

・
・

不良確認
作業記録
製品運搬（保管）

・
・

レシピ切替
治工具等交換

・
・

定期点検
消耗品交換

・
・

異常連絡
製品選別
品質チェック

・
・

定型作業 非定型・突発作業

① 人作業の置換え又は削減 （省人化）
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品質の

チェック

製品や材料の

運搬
材料の

供給

品種の

切替
作業の

記録

自働化を推進したい作業(例）

マガジン トレイ

ウェハリング リードフレーム DA材 ワイヤ 封止樹脂

ブレード コレット ノズル キャピラリ 金型

① 人作業の置換え又は削減 （省人化）
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設備通信の標準化ロボット・AIの活用

自働化（省人化）に欠かせない技術

MoMa

① 人作業の置換え又は削減 （省人化）
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② スマート化によるデータ活用

～ データ活用における2つの壁 ～
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スマート化に向けて
② スマート化によるデータ活用
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４つのチェーンをシームレスに考える

生産現場に近いところから
スマート化を進める

スマート化に向けて
② スマート化によるデータ活用
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データ活用の期待 （目的と手段）

② スマート化によるデータ活用
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データ収集 可視化 監視・改善 予知・予測

データ収集・蓄積

Step1 Step2 Step3 Step4

実現ステップ
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データ収集 可視化 監視・改善 予知・予測

データ収集・蓄積

Step1 Step2 Step3 Step4

壁

①データ取得の壁

壁

②データ活用人材の壁

2つの壁



会社紹介 技術紹介 自働化取組② スマート化によるデータ活用

データ取得
（壁①）

A社 B社 C社

時間

位置

温度 圧力

サイズ アラーム 位置 アラーム

時間 温度 圧力

アラーム

各メーカでバラバラ
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データ活用人材
（壁②）

② スマート化によるデータ活用

課題

必要な
データを
考える

改善点を
洗い出す

データ取得
・可視化

対策
実行

効果
検証

データ要件
に落とす

データ活用
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課題解決に向けて推進中



株式会社 加藤電器製作所
Steady Evolution ～絶え間なき進化～

ご清聴ありがとうございました
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